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Powtoki lakierowe stuzg jako ochrona, a jednoczesnie mogag tworzy¢ efekty powierzchniowe, takie
jak polysk wzglednie mat. Za pomoca lakierow UV (utwardzanych promieniami ultrafioletowymi)
osigga sie oba wspomniane efekty charakteryzujgce sie optymalng jakoscig, poréwnywalng tylko
z laminowaniem (kaszerowaniem) folig, przy czym stosowanie lakieréw jest o wiele
ekonomiczniejsze.

Utwardzanie odbywa sie na skutek dziatania promieniowania o wielkiej energii. Uzyskuje sie
dzieki temu wysoce usieciowione tworzywo sztuczne, ktory jest twarde, odporne na Scieranie,
cechuje sie wysokim potyskiem i odpornoscig na wiele substancji chemicznych.

Nasze lakiery UV SENOLITH® mozna postrzegaé jako przyjazne $rodowisku produkty
0 zaawansowanej technologii (Hightech) .

Budowa lakieréw UV SENOLITH® i powstawanie powloki lakierowej

Do wytwarzania lakierow UV stosuje sie reaktywne akrylany, reaktywne rozcienczalniki,
fotoinicjatory oraz dodatki. Dzieki odpowiedniemu rozktadowi ciezaru czgasteczkowego akrylanéw
oraz reaktywnym rozciehczalnikom osigga sie pozadang lepkos¢, odpowiednig do rdéznych
agregatow nanoszacych. Fotoincjatory odpowiedzialne sg za schniecie (chemicznie: tancuchowg
polimeryzacje rodnikowej). Wybiera sie takie fotoinicjatory, ktére sg zdolne oddzialywaé wespdt
z energig promieni ultrafioletowych. W efekcie tworza sie bardzo reaktywne czasteczki (rodniki),
niezbedne dla schniecia (sieciowania) lakierow UV. Wprowadzane dodatki wptywajg
odpowiednio na stabilno$¢ przy sktadowaniu, rozptyw, przyczepnos¢, podatnos¢ na sklejanie,
wtasciwosci poslizgowe, elastycznos¢, pienienie sie i wiele innych cech. Podczas schniecia
lakieru UV zmienia sie jego struktura chemiczna i tym samym jego wiasciwosci. Utwardzony
lakier UV jest poréwnywalny z pokryciem z tworzywa sztucznego. Do takiego procesu schniecia
jest jednak potrzebna szczegdlna energia. Tej energii dostarcza lampa wysytajaca
promieniowanie ultrafioletowe, w skréocie UV. W przypadku, gdy do dyspozycji nie ma
wystarczajacej ilosci energii, lakier UV pozostanie kleistym.

Aplikowanie lakierow UV SENOLITH®

Lakiery UV SENOLITH® moga byé nanoszone w przemysle poligraficznym za pomoca
nastepujacych agregatow:

1. Maszyny lakierujagce — offline

2. Zespoly lakierujgce offsetowych maszyn drukujgcych, systemy konwencjonalne lub systemy
z raklami komorowymi

Zespoty lakierujgce maszyn fleksograficznych
Sitodrukowe maszyny lakierujgce

Zespoty farbowe offsetowych maszyn drukujgcych
Zespoty zwilzajgce offsetowych maszyn drukujgcych

Zespoty lakierujgce maszyn wklestodrukowych

© N o g M W

Zespoty lakierujgce rolowych maszyn offsetowych
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Schniecie lakierow UV SENOLITH® (utwardzanie / sieciowanie)

Lakiery UV bazujg na systemie utwardzania powodowanym dziataniem promieni. Suszenie jest
wywotywane promieniowaniem ultrafioletowym (UV), ktére wytwarza i emituje promiennik UV.
W zaleznosci od typu maszyny, instaluje sie dwa lub trzy takie promienniki. Z requlty mozna je
wilaczaé i wylgcza¢ pojedynczo. Urzadzenia suszace stwarzajg takze po czesci mozliwosc
réznicowania mocy lamp, wyrazanej w watach na centymetr (W/cm).

Zasadniczymi elementami sktadowymi promiennika UV sg lampa oraz reflektor. Z reguty lampy
chtodzi sie przy pomocy wodnych urzadzeh chtodzacych.

Z lampa i reflektorem trzeba sie obchodzi¢ bardzo ostroznie i regularnie je konserwowaé. Lampy
muszg by¢ wymieniane co pewien czas, zgodnie z zaleceniami producenta, a liczbe godzin ich
pracy nalezy starannie dokumentowaé. Lampy ani reflektora nie wolno dotykac¢ palcami. Do ich
czyszczenia nalezy uzywaé kwasu izoftalowego i nie strzepigcej sie szmatki bawetnianej.
W miare moznosci nalezy unika¢ rownoczesnego wymieniania lamp, poniewaz moze wtedy dojs¢
do nadmiernego przesuszenia powioki lakierowej, skutkiem czego mogg by¢ problemy
polegajace na zakiéceniu przyczepnosci powtoki lakierowej. W kazdym przypadku lampa UV
powinna znajdowac sie przy koncu strefy obrobcze;j.

Przediuzone wyktadanie (arkuszy) odbija sie pozytywnie na rozptywie, temperaturze stosu
i predkosci maszyny. Zwiaszcza przy przerobie cienkich materiatbw stanowigcych podtoze
drukowe oraz folii temperatura odgrywa wazng role.

W przeciwienstwie do lakierow dyspersyjnych, przy utwardzaniu UV ma miejsce nie zwykte
suszenie fizyczne, lecz sieciowanie chemiczne. Czas schnigcia wynosi mniej niz 1 sekunda,
oznacza to, iz po przejsciu arkusza drukarskiego pod lampg UV i jego dojsciu do stosu powtoka
lakierowa musi by¢ utwardzona. Moze jednak zdarzy¢ sie taka sytuacja, ze lakier UV wzglednie
cata struktura powlekajgca arkusz osiggnie swoje wtasciwosci koncowe pod katem przyczepnos$ci
0 odpornoéci na drapanie dopiero po kilku dniach. Zalezy to od podtoza, farby drukarskiej i innych
czynnikow.

Temperature stosu powinno sie utrzymywa¢ na mozliwie najnizszym poziomie. Nalezy
sprawdzaé, czy mozna pracowac przy mniejszej mocy lamp albo generalnie z jedng lampg mniej.
Przy podwyzszaniu predkosci pracy maszyny trzeba dostosowa¢ odpowiednio moc lamp - przy
niektérych suszarkach odbywa sie to automatycznie.

strona2z 13



WEILBURGER Graphics GmbH ,,ABC lakierow UV*

Profile wymagan dla lakieréw UV SENOLITH®

Utwardzona powtoka

Plynny lakier Obroébka lakieru

podlega recyclingowi
bardzo wysoki potysk
odporna na $cieranie
odporna na blokowanie
odporna na wode

» neutralny zapach » neutralny zapach » neutralny zapach
» stabilna lepkos¢ » mozliwos¢ pompowania » wysoka przyczepnos¢
» wlasciwe napiecie » znikome pienienie powtoki
powierzchniowe » bez zamgtawiania » klarowna powtoka
» stabilny podczas » bezproblemowe » odporna na chemikalia
magazynowania czyszczenie » elastyczna (mozliwos¢
» odpowiednia lepkos¢ » optymalna reaktywnos¢ ztobienia)
robocza » niskie zuzycie » mozliwos¢ ttoczenia
» dobre zwilzenie podtozy | > podatna na klejenie
» odporny na zblokowanie |>» dobre wiasciwosci
poslizgowe
» nie zotknie
>
>
>
>
>

Z powodu wymienionych wyzej, silnie zréznicowanych profili wymagan stawiamy do Panstwa
dyspozycji szeroki zakres lakierow. W celu utatwienia wyboru nalezato zebra¢ i ujg¢ catosciowo
parametry wymagan.

Profile wymagan dla farb drukarskich i podiozy

- wlasciwa alkalicznos¢ farb drukarskich. Farby drukarskie powinny by¢ farbami odpornymi na
rozpuszczalniki i alkalia zgodnie z normg DIN ISO 2836

- w przypadku stosowania lakieru podktadowego (primer) nalezy zwréci¢ uwage na to, by byt to
lakier nadajacy sie do lakierowania UV w dalszej obrébce

Praca z lakierami UV SENOLITH®

1) Lepkos¢

Przed zmierzeniem lepkosci w kubku wyptywowym o wylocie 4 mm (wedtug normy DIN) lakier
nalezy dobrze wymieszaé. Wartos¢ lepkosci podawana jest w karcie technicznej produktu
i mierzy sie ja przy temperaturze lakieru wynoszacej 20°C. Jesli temperatura mocno odbiega od
powyzszej, zmianie ulega lepkosé. Z tego powodu zaleca sie przechowywanie pojemnikdow
z lakierem w temperaturze pokojowej, wzglednie stosowanie na maszynie drukujgcej lakieru
o odpowiedniej temperaturze.

W celu zmierzenia lepkosci nalezy catkowicie zanurzy¢ kubek mierniczy w lakierze, nastepnie
wyciggna¢ go i zaczg¢ mierzy¢ czas sekundomierzem (stoperem) do chwili, kiedy zerwie sie
strumieh wyptywajacy z kubka. Jezeli pomiaru dokonuje sie podczas procesu drukowania, to
trzeba uwazac, zeby do kubka nie przedostata sie piana, gdyz zafatszuje to wyn|k pomiaru.
Lakiery UV reagujg na wahania temperatury bardziej niz lakiery dyspersyjne. P,
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2) Uruchomienie pompy

Po opisanym wyzej pomiarze nalezy zacza¢ pompowac lakier do zespotu lakierujgcego. Przy
czym trzeba sprawdzi¢, czy w obiegu lakieru nie znajdujq sie resztki wody lub pozostatosci innych
lakieréw (np. lakierow dyspersyjnych). Walki lakierujace i zgarniacze lub rakiel komorowy muszg
by¢ wiasciwie wyregulowane. Ma to na celu zapobiezenie przelewaniu sie wzglednie wyptywaniu
lakieru. Gdyby jednakze do tego doszto, nalezy natychmiast zamkna¢ doptyw lakieru, wyczyscic¢
zabrudzone miejsca i usungc¢ przyczyne przeciekow.

3) Pokrycia walcow

Wszystkie pokrycia walcéw (cylindréw), majace stycznosé¢ z lakierami UV i srodkami myjgcymi,
muszg sie do tego nadawac. Dlatego przed zastosowaniem nalezy uzgodni¢ to z dostawcami
walcow i watkéw, poniewaz ich pokrycia muszg by¢ absolutnie odporne na dziatanie promieni
ultrafioletowych. Zalecane sg pokrycia (powtoki) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM)
lub pokrycia NBR. Nie uwzglednienie powyzszych informacji i zastosowanie nieodpowiednich
pokry¢ moze spowodowac pecznienie watkdw.

4) Czyszczenie zespotu lakierujgcego i watka rastrowego

Do czyszczenia stuzy $rodek SENOLITH®-SRODEK CZYSZCZACY 373008. Podczas procesu
czyszczenia nalezy zaktadac okulary i rekawice ochronne.

Lakiery UV schng, w przeciwienstwie do lakierow dyspersyjnych, tylko pod dziataniem swiatta
ultrafioletowego. Oznacza to, ze =zanieczyszczenia elementéw maszyn nie zasychajg, lecz
pozostajg kleiste. W przypadku stosowanie systemow z raklami komorowymi watek rastrowy
powinien byé czyszczony raz w tygodniu po zakonczeniu pracy przy uzyciu $rodka SENOLITH®-
SRODEK DO CZYSZCZENIA WALKOW RASTROWYCH 372051.

Czystos¢ jest przy pracy z lakierami UV priorytetem pozwalajagcym uniknaé uszczerbkéow
na zdrowiu !

5) Nanoszenie lakieru za pomocg obciggu gumowego

Nalezy stosowac obciggi gumowe (cylindrow) odporne na dziatanie promieni UV. Zwykte obciggi
majg sktonno$¢ do pecznienia, co moze prowadzi¢ do zaktécen przy nanoszeniu lakieru.
Zmienne sg warunki nacisku. Jezeli lakier ma by¢é nanoszony na catej powierzchni, to najlepiej
stosowac Scisliwy obciag gumowy. Jako podktady nalezy uzywac kalibrowanych arkuszy. Przy
maszynach z dostatecznym podcieciem, mozna podfozy¢ drugi obcigg gumowy albo miekkg
podktadke. Elementy podktadowe muszag by¢ przyciete na obwodzie i z boku tak, by byty nieco
mniejsze od zadrukowanego materiatu. W przeciwnym razie lakier zbiera sie i zasycha na
cylindrze (walcu) dociskowym.

6) Nanoszenie lakieru przez ptyty fotopolimerowe

Do nanoszenia lakierow UV zalecane sg specjalne ptyty. Nalezy zwr6cic uwage, aby byly one
odporne na dziatanie promieni UV.

Uwaga : Do tych ptyt trzeba uzywaé specjalnych srodkow czyszczacych nie zawierajacych
olejow mineralnych, zeby nie uszkodzié¢ powierzchni.

Polecamy do tego celu nasz srodek SENOLITH®-SRODEK CZYSZCZACY 3730
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7) Docisk w zespole lakierujgcym

Wszystkie wymagane nastawienia dociskowe w zespole lakierujgcym nalezy bardzo dokfadnie
ustawi€, poniewaz w przeciwnym razie moze dochodzi do zgniatania brzegéw wzglednie
odktadania sie farby na obciggu gumowym lub ptycie lakierujacej. Stosujac wyzej wymienione
ptyty fotopolimerowe nalezy po zatozeniu ptyty przeprowadzi¢ test majacy na celu ustawienie
optymalnego docisku pomiedzy cylindrem druku a cylindrem formowym, a takze pomiedzy
watkiem nanoszacym i cylindrem formowym.

8) Wskazowki bezpieczenstwa

Odpowiedzialne za sieciowanie wzglednie utwardzanie niezbedne akrylany sg w wiekszosci
przypadkéw okredlane symbolem ostrzegawczym Xi, czyli jako substancje draznigce.
Znaczy to, ze przy pracy z lakierami UV mogag wystgpi¢ podraznienia drog oddechowych, oczu
i skory. Poza tym, przy bezposrednim kontakcie ze skérg istnieje zagrozenie wchtaniania tych
materiatéw poprzez skore. W zaleznosci od rodzaju podraznienia stosuje sie rézne zwroty R.

Majg one nastepujgce brzmienie:

R36 Dziata draznigco na oczy
R37 Dziata draznigco na uktad oddechowy
R38 Dziata draznigco na skore

Zwroty R mogaq tez by¢ podawane w kombinacjach wzajemnych.

R43 Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skorg — jest to
uzupetniajgcy zwrot o ryzyku.

Poszczegdlne akrylany roznig sie miedzy sobg pod wzgledem rodzajow i liczby zwrotow R,
wyrdznia sie zatem akrylany mniej lub bardziej draznigce.

Mozna jednak - stosujac odpowiednie srodki ochrony osobistej oraz reguty postepowania,
pracowac z tg grupg lakieréw zupetnie bez ryzyka i zagrozen.

Zaleca sie noszenie stosownej odziezy ochronnej (w tym okularéw ochronnych i rekawic
gumowych) i dbanie o dobre wietrzenie. W przypadku bezposredniego kontaktu lakieru ze skorg
nalezy umy¢ jg dobrze wodg z mydtem, a zabrudzong odziez zmieni¢. W zadnym wypadku nie
nalezy zmywac rozpryskdw na skérze rozpuszczalnikami organicznymi, gdyz niszczy sie przez to
obecny na skorze naturalny ptaszcz chroniacy jg przed kwasami, co w efekcie moze spowodowaé
jeszcze tatwiejsze wchianiane przez skore czasteczek akrylandw.

Zaleca sie takze chroni¢ skére zapobiegawczo, tzn. po pracy i starannym umyciu rak natrze¢ je
kremem ochronnym.

W razie zanieczyszczenia oczu, trzeba je przez kilka minut ptukaé biezacg wodg (natrysk do oczu
wzglednie specjalna ptuczka oczna), a zaraz potem zasiegna¢ porady okulisty.

Przy podraznieniu drég oddechowych nalezy zadbaé o dostarczenie duzej ilosci $wiezego
powietrza.

Zasadniczo obowiazuje: W razie ztego samopoczucia / odurzenia nalezy zawsze uda¢ sie
do lekarza.
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9) Zakidcenia przy nanoszeniu lakieru

a) Problemy ze schnieciem

Nalezy sprawdzac¢ godziny pracy lamp UV, pod katem zalecen producenta suszarki UV. Powinno
sie prowadzi¢ dokumentacje wymian lamp. Moc tych lamp mozna kontrolowa¢ woltomierzem
i amperomierzem na jednostke suszenia.

Kolejng przyczyng ewentualnych zakiécen moze by¢ przestarzaty lakier UV. Utwardzenie
wysuszonej powitoki lakierowej mozna sprawdzaé szybkim testem acetonowym. W tym celu
nasyca sie $ciereczke acetonem i wyciera nig lakierowang powierzchnie. Powinna ona wytrzymaé
10 ruchéw przecierania pod nieznacznym naciskiem.

Bardziej wymagajacy test acetonowy mozna przeprowadzi¢ w oparciu o norme DIN 68861-1:

Na testowang lakierowang powierzchnie nanosi sie 0,2 ml acetonu, powierzchnie poddaje sie
dziataniu acetonu przez 10 sekund, po czym zmywa sie go bawetnianym wacikiem i bada
powierzchnie lakieru. Skala oceny wynosi od 0 do 5, przy czym np. 0 znaczy brak jakichkolwiek
widocznych zmian, 5 zas oznacza silng zmiane badanej struktury lub jej zniszczenie.

b) Zakioécenia rozplywu

Lakier UV musi posiada¢ przede wszystkim wiasciwg lepkosé, to znaczy dostosowang do
agregatu nanoszgcego lakier. Przed rozpoczeciem nanoszenia lakieru stos arkuszy powinien by¢
aklimatyzowany. Pozytywnie wptywa na rozptyw podwyzszenie temperatury, na przyktad przez
zewnetrzne podgrzanie lakieru UV do ok. 40°C albo przytaczenie promiennikéw podczerwieni (IR)
w strefie rozptywu.

Zaktécenia rozptywu mogg by¢ tez wywotane samym podiozem (powierzchnia materiatu, farba
drukarska, puder drukarski). Zaleca sie testowanie poszczegdélnych materiatéw drukarskich. W
charakterze $rodka zaradczego mozna stosowaé $rodek wspomagajacy SENOLITH®-UV-
SRODEK POPRAWIAJACY POSLIZG | ROZPLYW 372032. Uwazaé trzeba przy tym na
zalecane dozowanie dodatku, w przeciwnym razie mogg wystgpi¢ problemy z pienieniem sie albo
powstawaniem tak zwanej ,skérki pomaranczowej”.

c) Zaktécenia zwilzania

Nalezy kontrolowaé napiecie powierzchniowe podtoza. Nie powinno ono by¢ nizsze anizeli 30
mN/M - 32 mN/M. Przyczyng zaktéceh zwilzania moga by¢ farby drukarskie o duzej zawartosci
wosku, puder do proszenia drukéw zawierajacy silikony albo Zle dobrane rodzaje podktadéw
(,primeréw”). Jesli w konfiguracji maszynowej istnieje mozliwosé koronowania, wowczas nalezy je
przeprowadzi¢. Zwilzenie podioza moze poprawi¢ takze dodanie $rodka SENOLITH®-UV-
SRODEK ZWILZAJACY 372053. Uwazaé nalezy przy tym na zalecane dozowanie dodatku.
Srodki zwilzajace UV wptywajg na gtadko$é powierzchni i pienienie sie lakieru. Kiedy nie jest
mozliwa obrébka wstepna za pomoca koronowania, w praktyce pomaga nastepujace
postepowanie: arkusze drukarskie w stosach (3000 - 4000 arkuszy) przepuszczaé¢ bez lakieru
pod lampg UV, by w ten sposéb uaktywni¢ powierzchnie. Nastepnie te same 3000 - 4000 arkuszy
nalezy polakierowac. Przy eliminowaniu zakiécen zwilzania trzeba réwnoczesnie sprawdzacé
odporno$¢ na drapanie oraz podatnos¢ na rowkowanie (ztobienie). Zakidcenia zwigzane
ze zwilzaniem mozna oczywiscie usuwaé poprzez stosowanie odpowiednich lakieréw
podktadowych (primerow).
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d) Potysk

W zwigzku z tym, ze w przypadku lakieréw UV mamy do czynienia ze 100% suchg pozostatoscia,
potysk zalezy od nanoszonej ilosci. Jednym z waznych warunkéw uzyskania optymalnego
potysku jest mozliwie jak najbardziej gtadka powierzchnia, tj. wystarczajgco dtugi odcinek
przebiegu od agregatu nanoszacego lakier do lampy UV, stosowna lepkos¢ lakieru, wiasciwa
temperatura lakieru i predkos¢ maszyny, przy czym wolniejsza predko$¢ nie zawsze musi by¢
zaletg. W przypadku silnie wsigkliwych podtozy wieksza predkos¢ maszyny moze prowadzi¢ do
wyzszych wartosci potysku, poniewaz lakier ma mniej czasu, by wnikng¢ w podtoze.

e) Odpornosé na drapanie

Odpornos$¢ na drapanie sprawdza sie ,proba paznokciowg”. Z pewnym naciskiem drapie sie
paznokciem polakierowang powierzchnie. Jezeli powierzchnia lakieru UV daje sie tatwo
zdrapywac, to przyczyng tego stanu rzeczy moze byC¢ krucho$¢ powtoki lakierowej. W takim
przypadku mozna zredukowaé moc lamp pamietajgc jednoczesnie o mocy niezbednej do
utwardzenia powioki. Innym powodem ztej odpornosci na drapanie bywa zte zwigzanie
z podtozem. Podczas utwardzania lakierow UV warstwa lakierowa kurczy sie, tzn. objetos¢ ciekiej
warstwy lakieru jest wieksza od objetosci juz utwardzonej powtoki lakierowej. Na skutek tego
kurczenia powstajg naprezenia i tylko bardzo dobre zwigzanie z podtozem gwarantuje dobrg
przyczepnosé, wzglednie odpornos¢ na drapanie. Farby drukarskie zawierajgce wosk lub ogdlnie
farby z substancjami powierzchniowo czynnymi nadajg sie zatem stabo do wtérnego powlekania
lakierami UV. W tych przypadkach $rodkiem zaradczym jest zastosowanie lakieru podktadowego
SENOLITH®-LW-PRIMER, ktéry dziata jako $rodek zwiekszajacy przyczepnosé (adhezje)
pomiedzy farbg drukarskg a lakierem UV.

f) Puder do prészenia drukéw

Stosowanie pudru do prészenia drukéw wplywa negatywnie na dalsze lakierowanie offline
i dlatego powinno sie je ogranicza¢ lub w miare mozliwosci catkowicie go unika¢. Mozna to
osiggna¢ np. stosujac w maszynie offsetowej podktad (primer) dyspersyjny jako ,mokry na
mokrym”. W przypadku, gdy nie jest to jednak mozliwe, puder musi by¢ zawsze przed
zastosowaniem rozgnieciony, poniewaz wptywa on negatywnie na potysk i wyglad powierzchni.
Pamieta¢ wowczas nalezy, ze strona, ktéra ma byc¢ lakierowana powinna by¢ przepuszczana pod
cylindrem dociskowym maszyny. Tylko w ten sposdb mozna catkowicie unieszkodliwi¢ puder.

g) Penetracja w podtoze

Ma znaczenie szczegolnie dla bieli papieru. Wsrod réznych materiatéw drukowych lakier UV
szczegolnie fatwo wnika w podtoza na papierze biatym. W takiej sytuacji polecamy $rodek
SENOLITH®-UV-DODATEK PRZECIW PENETRACJI 372030. Generalnie nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy zadrukowane podtoze nadaje sie do lakierowania UV.

h) Temperatura stosu

Nalezy utrzymywaé mozliwie jak najnizszg temperature stosu arkuszy oraz sprawdzacé, czy
mozna pracowac¢ z mniejszg mocg lamp lub generalnie z jedng tylko lampa. Przy zmianie mocy
lamp trzeba kontrolowa¢ utwardzanie powtoki lakierowej. Korzystnym jest takze wietrzenie
arkuszy po ich lakierowaniu. Nalezy ponadto uwazaé, by stos arkuszy nie byt pakowany do
transportu bezposrednio po lakierowaniu, np. w kurczliwg folie.
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i) Obustronne lakierowanie papieru

Do tego celu stuzg specjalne lakiery UV o duzej odpornosc na blokowanie w stosie. Polecamy
stosowanie lakieru SENOLITH®-UV-LAKIER BLYSZCZACY 360040.

j) Mgtawienie

Nalezy sprawdzi¢ lepkos¢. Kiedy rozni sie ona znacznie od wartosci zadanej, moze to byé
przyczyng mgtawienia. Mgtawienie produktéw UV stanowi z kolei podwyzszone ryzyko dla
zdrowia.

k) Zapach

Wskutek niedostatecznego wyschniecia wyczuwalny moze by¢ zapach akrylanu wzglednie
inicjatora. Inng przyczyng moze byc¢ zestarzenie sie lakieru UV.

I) Pienienie sie lakieru

W zespotach watkéw pienienie jest problematyczne, gdy wystepuje w szczelinie pomiedzy
watkami lub w wannie lakierniczej. Dochodzi wéwczas do zaktécen w przenoszeniu lakieru. W
przypadku systeméw wyposazonych w rakle komorowe pienienie widoczne jest najpierw na
brzegach watkéw. Skutkuje ono zakidceniami w przenoszeniu lakieru. Na wyschnietej powtoce
lakierowej widoczne sg pecherzyki powietrza. W obu przypadkach mozna zastosowaé
odpieniacz. Nalezy przestrzegaC zalecanego dawkowania. Lekka piana na powierzchni lakieru
w pojemniku nie stanowi z reguty zadnego problemu. Nalezy zwrdcié uwage na to, by przewéd
odprowadzajacy lakier nie znajdowata sie w pojemniku z lakierem. W przeciwnym razie lakier
ulegnie niepotrzebnemu napowietrzeniu. Pompa nabierajgca lakier powinna pracowa¢ z tylko
z takg szybkoscig, ktéra pozwoli na wystarczajgce napetnianie i oprdznianie zespotu
lakierujgcego.

m) Jednostronne lakierowanie papieru obustronnie zadrukowanego

Wskutek ciepta, jakie powstaje przy suszeniu UV, moze sie zdarzy¢, iz nadruk strony tylnej stanie
sie termoplastyczny i bedzie wigzac¢ sie pod naciskiem w stosie z wysuszong powtokg lakieru UV.
Koniecznym jest zatem stosowanie odpowiednich systeméw lakierowych, a takze nadzorowanie
temperatury stosu. Przyczyng takiego sklejania sie stosu moze by¢ rowniez przedawkowanie
dodatkéw, ktore wedrujg ku powierzchni. Polecamy stosowanie lakieru SENOLITH®-UV-LAKIER
BLYSZCZACY 360040, a w przypadku probleméw zalecamy dodanie $rodka SENOLITH®-UV-
SRODEK POPRAWIAJACY POSLIZG | ZAPOBIEGAJACY BLOKOWANIU 372061, pamietajac
0 zalecanym dozowaniu. Zaleca sie ponadto wietrzenie stosu arkuszy po ich lakierowaniu oraz
unikanie pakowania do transportu bezposrednio po lakierowaniu.

Uwaga :

Jesli istnieje koniecznosé ciggtego dodawania do lakieru dodatkéw, prosimy o
informacje. Pozwoli nam to na opracowanie receptury lakieru spetniajgcej Panstwa
wymagania, a Panstwu umozliwi bezproblemowe lakierowanie.

W zadnym wypadku nie nalezy pracowaé wedtug zasady: ,,Wiele duzo pomaga” !!!
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Zastosowania szczegolne

MATOWE LAKIERY UV

Problematyka wyglada tutaj podobnie jak przy lakierach dyspersyjnych. Im nizszy jest zadany
stopien matowosci, tym bardziej niespokojna staje sie struktura dendrytyczna powierzchni.
Matowe lakiery UV wykazujg znacznie lepszg odpornosc¢ na scieranie. W charakterze agregatu
do nanoszenia lakierow matowych polecamy w kazdym przypadku system z raklami komorowymi,
pozwalajgcy na bardzo rownomierne przenoszenie lakieru. Nanoszona objetos¢ powinna wynosié
ok. 9 ccm.

Lakiery UV podatne na sklejanie

W programie produktéw SENOLITH® oferowane sg lakiery UV podatne na sklejanie. Istnieje lista
referencyjna obejmujaca typy klejow, ktére zostaty pozytywnie przetestowane.

Zatozenia niezbedne do dobrego sklejania:

1. miejsca sklejane muszg by¢ nie zadrukowane

2. przy stosowaniu lakieru podktadowego (primer) miejsc, ktére majg by¢ w dalszej obrdbce
sklejane nie nalezy lakierowac

3. stosowanie lakierow podktadowych odpornych na test Tesa. Primer musi mie¢ optymalng
przyczepnos$é do podioza, farby drukarskiej oraz lakieru UV. Polecamy SENOLITH®-LW-
PRIMER ODPORNY NA TEST TESA 350463.

Lakierami UV podatnymi na sklejanie sg m.in.:

SENOLITH®-UV-LAKIER BLYSZCZACY PODATNY NA TLOCZENIE ORAZ SKLEJANIE
360050, V 45

SENOLITH®-UV-LAKIER BLYSZCZACY PODATNY NA TLOCZENIE ORAZ SKLEJANIE
360080, VV 80

Lakiery UV podatne na ttoczenie

W programie produktéw SENOLITH® oferowane sa lakiery UV podatne na ttoczenie. Istnieje lista
referencyjna obejmujgca nadajace sie folie do ttoczenia.

Do lakieréw UV podatnych na ttoczenie nie nalezy dodawac¢ srodkéw poprawiajgcych rozptyw,
zwilzenie ani odpieniaczy, poniewaz wptywajg one na mozliwos¢ ttoczenia.

Koniecznym jest dopasowanie do siebie parametréw takich jak materiat do zadrukowania, farba
drukarska, rodzaj lakieru UV, folia do ttoczenia. Dobry efekt ttoczenia folig uzyskuje sie stosujac
lakier podktadowy odporny na test Tesa, np. SENOLITH®-LW-PRIMER ODPORNY NA TEST
TESA 350463, a nastepnie nanoszac lakier podanty na ttoczenie np. SENOLITH®-UV-LAKIER
BLYSZCZACY PODATNY NA TLOCZENIE ORAZ SKLEJANIE 360050, V 45 lub SENOLITH®-
UV-LAKIER BLYSZCZACY PODATNY NA TLOCZENIE ORAZ SKLEJANIE 360080, V 80.

Zastosowania szczegolne

Praktyka pokazata, Zze do uszlachetniania najlepiej nadajg sie maszyny z systemem rakli
komorowych i podwéjnym suszeniem miedzyoperacyjnym miedzy oboma zespotami lakierujgcymi
oferujgc wiele roznorodnych mozliwosci uszlachetniania druku.
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Dyspersyjny lakier podktadowy—lakier UV na maszynach z dwoma zespotami lakierujagcymi

Nanoszone ilosci:

Dyspersyjny lakier podktadowy: ca. 13-18 ccm.

Suszenie lakieru powinno odbywaé sie w przewazajgcej czesci za pomoca cieptego powietrza, co
pozwoli na utrzymanie niskiej temperatury w stosie.

Lakier UV: ca. 18-25 ccm.
Przy zbyt duzej ilosci lakieru na jego powierzchni tworzy sie efekt tzw. skérki pomaranczowe;.

Nanoszone ilosci zalezg od wsigkliwosci i gtadkosci powierzchni zadrukowanego materiatu.
W kwestii watkow rastrowych nalezy zasiegna¢ porady ich producenta, co pozwoli na znalezienie
optymalnej konfiguraciji.

Czynnosci kontrolne przy przetworstwie dyspersyjnego lakieru podkiadowego (primer)
i lakieru UV w linii potokowej (Inline)

1) Probka (odbitka) primera na materiale blanko — sprawdzi¢ schniecie primera

2) Prébka lakieru UV na materiale blanko — sprawdzié¢ schniecie lakieru UV - test acetonowy —
sprawdzi¢ odporno$¢ na drapanie

3) Prébka primer + lakier UV na materiale blanko — sprawdzi¢ schniecie - test acetonowy -
paznokciowa préba odpornosci na drapanie

Pomiar potysku - w zaleznosci od drukowanego materiatu potysk powinien miesci¢ sie
w zakresie miedzy 75 a 90 punktow potysku.

Punkty 1 - 3 powinno sie sprawdzac bez farby drukarskiej
4) Probka farba drukarska + primer — sprawdzi¢ zwilzanie i schniecie

5) Prébka farba drukarska + primer + lakier UV - sprawdzi¢ zwilzanie — sprawdzi¢ odpornosé
na drapanie i przesuszenie na materiale blanko - test acetonowy i préba paznokciowa na
materiale blanko.

6) Powierzchnia lakieru UV musi by¢ zawsze sucha, takze na farbie drukarskiej, poniewaz nie
ma mozliwosci pozniejszego doschniecia lakieru

7) Odpornosc¢ na drapanie i test acetonowy na obszarze blanko muszg by¢ zawsze dodatnie.

8) Powtoka lakieru UV nabiera petnej odpornosci na drapanie na farbie drukarskiej dopiero po
catkowitym wyschnieciu (dosuszeniu) farby drukarskiej.

9) Moc lampy UV nalezy tak nastawié, zeby zawsze zapewnione byto optymalne dosuszenie.
Temperature stosu mozna uwzglednia¢ dopiero w drugiej linii.

10) Pierwsze stosy produkcyjne nalezy zawsze kontrolowaé pod wzgledem odktadania
wzglednie sklejania sie. Mogg wystepowac przypadki wigzania sie z nadrukiem strony
odwrotnej.

11) Podczas produkcji stos nalezy wyrywkowo kontrolowaé, w szczegdlnosci arkusze z nizszego
obszaru stosu.
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Dyspersyjny lakier podkladowy-lakier zioty na maszynach z dwoma zespotami
lakierujacymi

Lakier podktadowy nanosi sie w pierwszym zespole lakierujgcym na catej powierzchni. Ma to na
celu polepszenie odpornosci na Scieranie ztotego lakieru, a takze zapobiezenie bezposredniemu
kontaktowi z ptytg nanoszacg ztoty lakier. W drugim zespole lakierujgcym nanosi sie lakier zioty
parcjalnie za pomocg ptyty fotopolimerowe;.

Nanoszone ilosci:
Dyspersyjny lakier podktadowy ca. 13-16 ccm.

Ztoty lakier dyspersyjny w zaleznosci zamierzonego motywu krycia powierzchni 6-13 ccm.

Ztoty lakier nalezy utrzymywac w ciggtym ruchu przy uzyciu wolno pracujgcego mieszadta.
Optymalna temperatura obrébki wynosi ca. 23°C.

Dyspersyjny lakier matowy-lakier UV na maszynach z dwoma zespotami lakierujgcymi

Lakier matowy nanosi sie na catej powierzchni w pierwszym zespole lakierujgcym. W drugim
zespole lakierujacym nanosi sie lakier UV parcjalnie za pomoca ptyty fotopolimerowe;.

Nanoszone ilosci:
Dyspersyjny lakier matowy ca. 9-13 ccm

Lakier UV ca. 18-25 ccm.

Farby hybrydowe-dyspersyjny lakier podkladowy z pertowym potyskiem-lakier-UV na
maszynach z dwoma zespotami lakierujgcymi

Zamiast konwencjonalnych farb stosuje sie farby hybrydowe. W tym przypadku powstaje
mozliwos¢ uzyskania wysokiego potysku na catym arkuszu i dodatkowo uzyskania efektu
pertowego potysku parcjalnie. Pertowy lakier z potyskiem jest nanoszony w pierwszym zespole
lakierujgcym parcjalnie za pomocg ptyty fotopolimerowe;.

Nanoszone ilosci:
Dyspersyjny lakier podktadowy z pertowym potyskiem ca. 13-18 ccm

Lakier ten musi by¢ w czasie obrébki stale wolno mieszany.

Lakier UV ca. 18-25 ccm na catej powierzchni.

Stosowanie lakieréw UV SENOLITH® do uzyskania efektéow hybrydowych

Rozrézniamy dwa rodzaje efektéw hybrydowych: mat/ potysk
struktura/ potysk

Oba efekty sg mozliwe do uzyskania zaréwno lakierujgc w linii, jak i offline.

Warunki do lakierowania inline:

Arkuszowa offsetowa maszyna drukujgca z wyposazeniem hybrydowym:

- minimum 5 zespotoéw drukujgcych, zespoty 1-4 do farb hybrydowych lub UV, zespdt 5 do lakieru
olejowego

- miedzyoperacyjne suszenie UV po ostatnim zespole drukujacym, zalecane jest takze zmienne
suszenie miedzyoperacyjne UV po pierwszym lub drugim zespole drukujacym

- ostateczne suszenie UV, zazwyczaj 3 lampy
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- zespot lakierujgey przystosowany do lakierowania UV

- watek rastrowy o duzej objetosci (ca. 13-22 ccm/gm), korzystnym jest stosowanie watkéw
haszurowych

Warunki do lakierowania offline:

- agregat nanoszacy (najlepiej offsetowy zespét drukujacy) do lakieru olejowego z wystepujacym
bezposrednio po nim agregatem nanoszacym lakier UV

- ostateczne suszenie UV
- mozliwe lakierowanie zaréwno na farbach konwencjonalnych, jak i na farbach hybrydowych
Efekt mat/ potysk

W ostatnim zespole drukujacym na farby hybrydowe nanosi sie lakier SENOLITH®-OFFSETOWY
LAKIER MATOWY 355401

- w bezposrednim nastepstwie z zespotu lakierujacego naktada sie lakier SENOLITH®-UV-
LAKIER INLINE 360022 lub SENOLITH®-UV-LAKIER BLYSZCZACY 360040. Nalezy przy tym
zwroci¢ uwage na to, by nanoszona ilos¢ lakieru nie byta zbyt duza (zalecany watek rastrowy
0 objetosci 13-18 ccm/gm). Korzystnym jest stosowanie watkéw haszurowych

- te miejsca na arkuszu, na ktérych na lakier olejowy potozono lakier UV pozostajg matowe.
Natomiast miejsca, w ktorych lakier UV lezy bezposrednio na farbie hybrydowej sg btyszczace

Efekt struktura/ potysk

- w ostatnim zespole drukujacym na farby hybrydowe nanosi sie lakier SENOLITH®-
OFFSETOWY EFEKTOWY LAKIER MATOWY 355400

- nastepnie z zespotu lakierujacego naktada sie lakier SENOLITH®-UV-LAKIER DO EFEKTOW
HYBRYDOWYCH 360053. Nalezy zastosowac¢ watek rastrowy o duzej objetosci (zalecana 13-22
ccm/gm). Korzystnym jest stosowanie watkéw haszurowych

- w tych miejscach arkusza, w ktérych lakier olejowy lezy pod lakierem UV powstaje struktura
przypominajgca skorke pomarahnczowa. Tylko miejsca z lakierem UV sg blyszczace

Wskazowki:

- oba efekty zalezg w duzym stopniu od naniesionej ilosci lakieru olejowego, ktéra powinna byé
wystarczajgco duza

- przed zastosowaniem lakieru UV zaleca sie wykonanie probki tylko z farbami hybrydowymi
i lakierem olejowym majgce na celu skontrolowanie nanoszonej ilosci lakieru

- w dalszej kolejnosci efekt jest mocno uzalezniony od jakosci zastosowanego papieru, predkosci
pracy maszyny oraz jakosci farb hybrydowych lub UV

- w celu uzyskania optymalnego efektu potysku bedgce do dyspozyciji miedzyoperacyjne suszarki
UV powinny pracowaé¢ na petnej mocy tak, by farby hybrydowe lub UV zostaly optymalnie
wysuszone

- promieniowanie w przypadku ostatecznego suszenia lakieru UV powinno by¢ dostosowane do
rzeczywistych potrzeb tak, by unikng¢ niepotrzebnego podniesienia temperatury w stosie.
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Kationowe lakiery UV SENOLITH®

WS$réd réznych lakieréw utwardzanych dziataniem promieni klase szczegdlng stanowig tak zwane
“kationowe lakiery UV”. Chodzi przy tym mianowicie o ukfad epoksydowy utwardzany kwasowo,
w ktorym kwas najpierw jest blokowany, a uwalnia sie dopiero po przejsciu pod lampg UV na
skutek energii promieniowania ultrafioletowego. Kwas wywotuje polimeryzacje, to znaczy
zamienia ciekly lakier w warstwe (powloke) zestalonego (utwardzonego) tworzywa sztucznego.
Lakiery epoksydowe sg bardzo szeroko rozpowszechnione w réznych gateziach przemystu -
przyktadowo do pokrywania wewnetrznej strony zbiornikbw do produktow spozywczych,
powlekania tub itd. Ten rodzaj reakcji (polimeryzacja kwasowo-katalityczna) jest zalezy od
temperatury, to znaczy utwardzanie powtoki lakierowej jest przyspieszane przez ciepto.

Z faktu, iz do tej reakcji jest potrzebny kwas, wynika to, ze materiaty zasadowe, takie jak np.
weglan wapnia, zaktdcajg reakcje, poniewaz zobojetniajg kwas, a przy tym przestajg by¢ obecne,
a przeciez sg potrzebne do tworzenia powtoki. Wynika stad, Zze w nadruku papieru lub kartonu nie
powinny znajdowac sie zadne materiaty zasadowe, prowadzitoby to bowiem do blokowania,
zatamywania sie potysku, zamglenia powioki lub pojawiania sie tzw. zjaw (,duchéw”) w obrazie.

Zapobiega¢ temu wszystkiemu mozna przez zastosowanie odpowiedniego lakieru podktadowego
- SENOLITH®-LW-PRIMER. W praktyce powinno sie jednak na wszelki wypadek przeprowadzaé
préby wstepne, aby upewni¢ sie, ze pozadany wynik daje sie uzyskac¢ takze na stosowanym
kartonie.

Kationowe lakiery UV majg zastosowanie tam, gdzie jest wymagana absolutna nieszkodliwo$é
fizjologiczna przy jednoczesnie wysokim potysku i jak najwiekszej odpornosci, na przyktad do
opakowan dla artykutébw spozywczych oraz lekarstw.

Formuta kationowych lakierow UV mozne by¢ opracowana w taki sposéb, zeby lakier uzyskat
Certyfikat ISEGA. Przy przechodzeniu z lakieréw rodnikowych na lakiery kationowe walce
(cylindry) i systemy pompowe muszg by¢ przedtem gruntownie oczyszczone. Jesli sie tego
zaniedba, moze doj$¢ do =zaktécen przy utwardzaniu lakierow kationowych. Do takiego
czyszczenia polecamy $rodek SENOLITH®-SRODEK DO CZYSZCZENIA 373008.

Przed naniesieniem lakieréw kationowych zaleca sie stosowa¢ wspomniany juz wyzej lakier
podktadowy SENOLITH®-LW-PRIMER w celu odizolowania podioza. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do zablokowania reakcji, o czym juz poprzednio byta mowa.

Na utwardzanie wplyw ma oprécz tego grubos¢ warstwy - im jest ona grubsza tym jest lepsza.
Przy nadmiarze wszelako moze dojs¢ do tego, ze zbyt gruba powitoka lakierowa utraci
elastycznos¢ i skruszeje.
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